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Seria WaterBase 900*: Mazda 46V Soul Red Crystal 4-Stage

PRZYGOTOWANIE

Sprawdzenie koloru

Zawsze nalezy okresli¢c odpowiedni kolor lub wariant
koloru. Nalezy to zrobic na najwczesniejszym mozliwym
etapie, najlepiej po dokonaniu wyceny naprawy. Wykonanie
natrysku testowego bedzie najlepsza praktyka na

tym etapie. Wielowarstwowy kolor wymaga kart
wielonatryskowych — jednej z 2 warstwami, jednej

z trzema warstwami — celem identyfikacji liczby warstw do
zastosowania podczas naprawy.

Czyszczenie

Oczyscic przy uzyciu zmywacza 1-951 Silicone Remover
i/lub odttuszczacza 9-851 WaterBase 500 Series
Degreaser.

Przygotowanie powierzchni
Uzyc papieru sciernego P600 lub drobniejszego na
obszarze naprawy oraz P1500 na obszarze cieniowania.

Uwaga

Aby wypetni¢ wszelkie delikatne zarysowania, wymieszac
dodatek do cieniowania 977 z rozcienczalnikiem 9-151
WaterBase 900* Series Thinner. Proporcje mieszania: 977
+10% 9-151. Natozy¢ jedna z powtok 977 na 2/3 obszaru
cieniowania.

Ochrona
Nalezy stosowac odpowiednia ochrone drog oddechowych '
(zalecane sa maski z dostawa swiezego powietrza).

KROK 1

Naktadanie

) Natozy¢ warstwe sczepna GS901 + petng warstwe do

o catkowitego pokrycia.

Proporcja mieszania 10% - 30%* S-151, 2,0 bar 29 PSI.
* Patrz karta zalecanych proporcji mieszania, aby uzyskac
wtasciwa redukcije.
* Na tym etapie 20% redukcja pozwoli na uzyskanie
najlepszego rezultatu. Zamaskowac przylegty panel, nie
miesza¢ GS901 w miejscu przejsciowym (cieniowania).

DYSZA (MM) CISNIENIE POWIETRZA (PSI)

Aplikacja (powtoka kropelkowa/orientacyjna)

Aby zagwarantowac, ze czastki metaliczne pozostang wtasciwie
zorientowane na powierzchni, zaleca sie ponizszg metode
naktadania.

Natozy¢ posrednia warstwe kropelkowa przy 2,0 bar
29 psi z podwaijnej odlegtosci.

Nie naktadac warstwy kropelkowej na mokro.
Wywota to efekt potysku, zamiast matowego efektu
lustrzanego.

HVLP 11-13 2.0 bar /29 psi
HE 1113 2.0 bar /29 psi
ZALECANE PROPORCIJE MIESZANIA

Srodowisko

Chtodno i wilgotno

Temperatura / Wilgotnosc¢

60°F—68°C/ >55%

Proporcje mieszania

10%

Warunki umiarkowane

68°F—95°C / 20—80%

20%

Goraco/ciepto i sucho

85°+°F / <20% °C

30%

Odparowanie
Az do uzyskania jednolitej matowej powierzchni.

KROK 2

Aplikacja (powtoka pokrywajaca)

) Natozyc warstwe sczepna UC Special Red Metallic. Proporcja
(" mieszania 10% - 30%* z warstwa sczepna 9-151 przy 2,0 bar
29 PSl i pozostawic¢ do odparowania. Natozy¢ 75% warstwy i po
odparowaniu w miedzyczasie uzupetni¢ petna warstwe, az do
jednolitego pokrycia w 90%***.
* Patrz karta zalecanych proporcji mieszania, aby uzyskac
wtasciwa redukcije.
** Natozenie Special Red Metallic bedzie miato wptyw na
ton krycia bocznego.
*** Zastosowanie tylko w potaczeniu z GS901

Cieniowanie

Wymieszac w sasiednim panelu. Obszar przejsciowy
(cieniowania) z kolorowym podktadem powinien byc
mozliwie najmniejszy. Zredukowac cisnienie do 14 psi,
aby zmiekczy¢ krawedz mieszania.

Odparowanie
' M\' Az do uzyskania jednolitej matowej powierzchni. Odparowanie
e Az do uzyskania jednolitej matowej powierzchni.

Aplikacja (cieniowanie)

) Natozy¢ posrednia warstwe kropelkowa w proporciji
> mieszania 10% - 30%" 9-151 przy 2,0 bar 29 PS| i
wymieszac w sasiednim panelu.
* Patrz karta zalecanych proporcji mieszania, aby
uzyskac wtasciwa redukcije.

Dane w tej karcie odzwierciedlajg typowe wartosci. Poniewaz to warunki aplikacji sg gtéwnym czynnikiem majgcym wptyw na skutecznos¢ dziatania produktu, niniejsze informacje nalezy traktowac
wytgcznie jako ogdlne wytyczne. Valspar nie przyjmuje ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wykorzystanie tych informacji. O ile firma Valspar nie zaswiadczy na pismie inaczej, Valspar nie Va S a r
udziela gwarancji, w tym dorozumianej, oraz nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci wobec kupujacego za przydatnos¢ do odsprzedazy lub do okreslonego zastosowania oraz za naruszenia praw
patentowych. Firma Valspar nie ponosi odpowiedzialnosci wobec kupujacego za szkody specjalne, incydentalne lub nastepcze. Jedyna mozliwos¢ w przypadku wad produktowych to albo wymiana
wadliwego produktu, albo zwrot ceny zakupu. © 2021 Valspar b.v. Wszystkie prawa zastrzezone.
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KROK 3 ==—

Naktadanie
) Natozy¢ powtoke posrednia MM9153 WaterBase S00+
o Series Translucent Maroon (zaleca sie naktadanie
posrednie) w proporcji mieszania 10% - 30%* 9-151. 2-3
powtoki, zaleznie od wymaganego koloru przy 2,0 bar/29
psi i umozliwi¢ odparowanie rozpuszczalnika miedzy
powtokami.

* Patrz karta zalecanych proporcji mieszania, aby uzyskac
wtasciwa redukcije.

Cieniowanie
Wymieszac¢ w sasiednim panelu.

Odparowanie
Az do uzyskania jednolitej matowej powierzchni.

KROK 4 ==

Naktadanie
Zastosowac zalecany lakier bezbarwny odpowiedni do serii
o Waterbase 900+ Series.

J

Uwaga

Przed natozeniem kazdej warstwy i przed natozeniem
lakieru bezbarwnego na obszar naprawy i cieniowania
natozy¢ warstwe sczepna.

Nie naktadac lakieru bezbarwnego zbyt mokra powtoka,
aby uniknac smug.

Przed natozeniem lakieru bezbarwnego najpierw
natozy¢ powtoke kropelkowa (sczepna). Pozostawic
na 5-minutowe odparowanie przed naniesieniem
nastepnej powtoki.

Dane w tej karcie odzwierciedlajg typowe wartosci. Poniewaz to warunki aplikacji sg gtéwnym czynnikiem majgcym wptyw na skutecznos¢ dziatania produktu, niniejsze informacje nalezy traktowac
wytgcznie jako ogdlne wytyczne. Valspar nie przyjmuje ani nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wykorzystanie tych informacji. O ile firma Valspar nie zaswiadczy na pismie inaczej, Valspar nie Va S a r
udziela gwarancji, w tym dorozumianej, oraz nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci wobec kupujacego za przydatnos¢ do odsprzedazy lub do okreslonego zastosowania oraz za naruszenia praw

patentowych. Firma Valspar nie ponosi odpowiedzialnosci wobec kupujacego za szkody specjalne, incydentalne lub nastepcze. Jedyna mozliwos¢ w przypadku wad produktowych to albo wymiana AUTOMOTIVE
wadliwego produktu, albo zwrot ceny zakupu. © 2021 Valspar b.v. Wszystkie prawa zastrzezone.
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